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摘要　本文通过近百个浸渍纸饰面层压木质地板的检测数据 ,分析了目前国内市场上该产品的质量现状和发展 ,为

标准制订提供了依据。
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Abstract　 Based on the test da ta of more than one hundred laminated f loo ring overlaid wi th resin

impregnated paper, this paper deals wi th the quali ty actuali ty and development of this kind of

product , and provides the basis fo r making Chinese standard of laminated f loo ring.
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　　浸渍纸饰面层压木质地板 (我国俗称强化地板 )

起源于欧洲 , 1994年开始进入我国市场。1996年国内

市场上的进口浸渍纸饰面层压木质地板多数来自德

国、法国、比利时、奥地利、西班牙、瑞典、意大利等国 ,

以德国产的地板居多。目前国内从事该种地板生产的

企业也有近 30家 ,年设计能力达 4 000多万 m
2 ,并已

形成一定生产规模 ,产品的市场占有量呈逐年增加趋

势 ,但产品质量如何 ,一直是人们所关注的焦点。笔者

根据几年来掌握的有关资料 ,对该地板的质量情况进

行分析 ,与同行共勉 ,并为该产品标准的制订提供依

据。

1　浸渍纸饰面层压木质地板

1. 1　基本概念

浸渍纸饰面层压木质地板是指以一层或多层专

用纸 ,浸渍热固性树脂 ,铺装在人造板基材表面 ,背面

加平衡层、正面加耐磨层 ,经热压而成的地板。

表层材料通常为热固性氨基树脂装饰层压板和

浸渍胶膜纸 ;芯层材料通常是刨花板、中密度纤维板

或高密度纤维板 ;底层材料通常采用热固性树脂装饰

层压板、浸渍胶膜纸或单板 ,起平衡和稳定产品尺寸

的作用。

1. 2　产品标准

目前世界上尚无浸渍纸饰面层压木质地板的正式

标准公布 ,但欧洲已出台了浸渍纸饰面层压木质地板

标准的终审草案。我国浸渍纸饰面层压木质地板国家

标准审定稿亦已完成 ,正式标准预计在2000年出台。

2　产品质量现状分析

2. 1　外观质量

浸渍纸饰面层压木质地板的外观质量较好 ,一般

不存在干、湿花、表面划痕、表面压痕、透底、光泽不

均、污斑、鼓泡、鼓包、纸张撕裂、局部缺纸、崩边、表面

龟裂、分层、榫舌及边角缺损等缺陷。

2. 2　规格尺寸

浸渍纸层压木质地板常见的幅面尺寸为: ( 1 180

～ 1 380) mm× ( 182～ 200) mm;其厚度为 6, 7, 8, 8. 1,

8. 2, 8. 3, 9 mm。根据数年的检测数据统计 , 90%的产

品其尺寸偏差基本都控制在表 1的范围内。

2. 3　物理力学性能

目前 ,我国浸渍纸饰面层压木质地板国家标准尚

在制定中。笔者所在的国家人造板质量监督检验中心

参照国内外同类产品标准的测试方法 ,对该种地板上
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表 1　浸渍纸饰面层压木质地板尺寸偏差范围

Tab. 1　 Dimensional deviation of laminated flooring overlaid

with resin impregnated paper

项　目 范　　围

厚度偏差 公称厚度 tn与平均厚度 ta之差的绝对值≤ 0. 5mm

厚度最大值 tmax与最小值 tmin之差≤ 0. 5mm

面层净长偏差 公称长度 Ln≤ 1 500mm时 , Ln与测量值 Lm之差绝对值≤ 0. 5mm /m

公称长度 Ln> 1 500mm时 , Ln与测量值 Lm之差绝对值≤ 0. 3mm /m

面层净宽偏差 公称宽度 Wn与测量值 Wm之差绝对值≤ 0. 1mm

宽度最大值 Wmax与最小值 W min之差≤ 0. 2mm

直角度 qmax≤ 0. 2mm

边缘不直度 Smax≤ 0. 2mm /m

翘曲度 宽度方向凸翘曲度 f w≤ 0. 20% ;宽度方向凹翘曲度 f w≤ 0. 15%

长度方向凸翘曲度 f 1≤ 1. 00% ;长度方向凹翘曲度 f 2≤ 0. 50%

拼装离缝 拼装离缝平均值 Oa≤ 0. 15mm;拼装离缝最大值 Omax≤ 0. 20mm

拼装高度差 拼装高度差平均值 h a≤ 0. 10mm;拼装高差最大值 hmax≤ 0. 15mm

百个产品的静曲强度、内结合强度、含水率、密度、吸

水厚度膨胀率、表面胶合强度、表面耐冷热循环、表面

耐香烟灼烧、抗冲击、甲醛释放量和尺寸偏差等 14项

指标进行了测试 ,并在此基础上进行了统计分析 ,其

总体质量情况如下:

2. 3. 1　甲醛释放量　是该种产品比较重要、同时也

是消费者极为重视的指标之一 ,参照我国刨花板国家

标准 GB / T 4897-1992甲醛释放量测试方法进行 ,测

试和统计的结果为: 80%被检产品的甲醛释放量值在

10 mg /100g以内 ,其余大多在 20 mg /100g以内。

2. 3. 2　内结合强度　该指标反映产品基材内部纤维

或刨花之间胶合质量的好坏 ,内结合强度低会引起产

品分层。参照我国刨花板国家标准 GB /T 4897-1992

内结合强度的测试方法进行测试 ,统计结果为: 85%

被检产品的内结合强度平均值达到 1. 00 M Pa以上。

2. 3. 3　表面胶合强度　该指标反映该地板的表面装

饰层与基材之间的胶合质量 ,若产品表面胶合质量

差 ,使用一段时间后装饰层会产生剥离。参照我国浸

渍胶膜纸饰面人造板国家标准 GB /T 15102-1994表

面胶合强度的测试方法 ,对该产品的测试和统计结果

为: 90%被检产品的表面胶合强度的平均值达到 1. 00

M Pa以上。

2. 3. 4　吸水厚度膨胀率　该项指标反映产品的耐水

性能 ,此值越高 ,耐水性越差。耐水性差的地板在潮湿

环境下 ,若四周边密封不严 ,即可能发生较明显的膨

胀 ,引起尺寸变化。尺寸变化过大则出现地板拱起 ,影

响使用。参照我国中密度纤维板国家标准 GB /T

11718-1989吸水厚度膨胀率的测试方法 ,取试件尺寸

为 25 mm× 25 mm ,进行吸水厚度膨胀率的测试。统

计结果为: 35%被检产品的吸水厚度膨胀率平均值在

20%以下 , 50%的产品 4. 0%以下 ;以

刨花板为基材的地板 ,该项指标大多

在 9%～ 11%范围内。

2. 3. 5　表面耐磨性　该指标是强化

复合地板的一项重要指标 ,直接影响

产品的使用寿命 ,因为该产品表层一

旦破坏则无法修复 ,使用价值也就大

大丧失。目前表面耐磨性能指标由产

品表面装饰花纹三个象限出现破损点

时的转数表示。参照我国浸渍胶膜纸

饰面人造板国家标准 GB /T 15102-

1994表面耐磨的测试方法 ,试验仪器

采用 Taber-I型磨耗仪 ,测试条件为:

采用国产 180# 砂纸 ,接触面受力为

500 g ,每磨 500转更换一次砂纸条。测试结果表明 ,

20%被检产品的耐磨转数在 9 000转以上 , 80%的产

品达到 6 000转。

2. 3. 6　静曲强度和弹性模量　该两项指标是反映浸

渍纸饰面层压木质地板基材力学性能最本质的综合

性指标 ,指标值高 ,表明基材的胶合质量好。参照我国刨

花板国家标准 GB / T T4897-1992静曲强度和弹性模量

的测试方法 , 80%被检产品的静曲强度在 40 MPa以

上 , 90%的产品弹性模量在5 000 M Pa以上。

2. 3. 7　含水率　含水率是直接关系到地板的安装使

用及产品变形的主要指标 ,过高或过低的含水率都给

产品的使用带来不良影响。参照我国刨花板国家标准

GB / T4897-1992含水率的测试方法 , 90%以上的被检

产品的含水率基本都在 3. 5% ～ 5. 0%范围内。

2. 3. 8　表面耐划痕　表面耐划痕是浸渍纸饰面层压

木质地板的一项重要性能指标 ,反映产品抵抗尖锐硬

物的能力。表面耐划痕值越高 ,抗尖锐硬物的能力越

强。参照我国浸渍胶膜纸饰面人造板国家标准 GB /T

15102-1994表面耐划痕的测试方法 ,对产品的表面耐

划痕进行了测试。统计结果表明: 80%被检产品的表

面耐划痕性能在 3. 0 N时未出现整圈连续划痕。

2. 3. 9　抗冲击　采取落球试验 ,观察重球落下后试

件表面情况。检测结果表明:以刨花板为基材的地板

表面凹陷较明显 ,其余试样表面无明显变化。

2. 3. 10　密度　密度是浸渍纸饰面层压木质地板产

品的物理指标 ,密度越大 ,产品的力学性能相对较好 ,

硬度、抗冲击性能亦较好。但同时地板的吸水厚度膨

胀率亦增大 ,尺寸稳定性相对较差 ;另外 ,密度增加 ,

产品的成本增加。参照我国刨花板国家标准 GB /T

4897-1992密度的测试方法 , 95%以上被检地板产品
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的密度达 0. 85 g /cm
3
以上。

2. 3. 11　表面耐香烟灼烧　该指标可反映产品阻燃

性能。参照我国浸渍胶膜纸饰面人造板国家标准

GB /T 15102-1994表面耐香烟灼烧的测试方法进行

测试 ,结果表明 ,所测试样品表面均未出现黑斑、裂纹

和鼓泡。

2. 3. 12　表面耐污染腐蚀　表面耐污染腐蚀反映产

品表面装饰层对日常日用品及化学试剂等易造成污

染和腐蚀的承受能力。参照我国浸渍胶膜纸饰面人造

板国家标准 GB /T 15102-1994表面耐污染腐蚀的测

试方法 ,对产品的表面耐污染腐蚀进行测试和统计 ,

结果为测试样品表面均末出现污染和腐蚀斑痕。

2. 3. 13　表面耐冷热循环、表面耐干热、表面耐水蒸

气和表面耐龟裂　这 4项指标反映产品表面装饰层对

外界水热的承受能力。参照我国浸渍胶膜纸饰面人造

板国家标准 GB /T 15102-1994相关项目的测试方法

进行测试和统计。结果表明 ,所测试样品表面均末出

现突起、变色、龟裂和鼓泡等现象。

2. 3. 14　尺寸变化　参照美国标准 ASTM 1037线性

膨胀系数的测试方法 ,将长 1英尺、宽 2英寸的试件放

入温度为 20℃、相对湿度为 32%的调温调湿箱中处

理至平衡 ,测量其长、宽 ;再将试件放入温度为 20℃、

相对湿度为 90%的调温调湿箱中处理至平衡 ,然后在

原测量位置测其长、宽 ,计算其尺寸变化。测试结果表

明 ,被检产品尺寸变化均在 0. 2 mm以下。

3　几种常见的质量问题

1)地板四边出现厚度膨胀 ,导致拼缝处突起 ,使

用一段时间后拼缝处装饰层首先出现磨损或剥离 ;

2)地板直角度或边缘不直度偏大 ,导致拼装时离

缝大 ;

3)若铺装不当 ,使用一段时间后地板会起拱 ;

4)地板背面平衡层大面积鼓小泡、局部有剥落、

开裂现象 ;

5)地板厚度偏差大或铺装不当 ,导致拼装高度差

大。
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